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Il miho David 2 und Peripherie | Produktiibersicht

Der miho David 2

Grundgerat

Einlaufkontrolle (kamera)

Miho Multicon 4
(Sortierung nach Form, Grdfe, Farbe, ...)

Einlaufkontrolle (Sensoren)

Miho Unicon 4
(Liegende Flaschen, Bruch, Hohe)

und die Gerate im Ein- und Auslauf

mMiho David 2

= Dichtflacheninspektion RGB
= Bodeninspektion mit Variofokus
» HF-Restlauge & IR-Restfliissigkeit

Echtzeit-Bildverarbeitung miho VIDIOS®

mMiho AWeS Betriebsdatenerfassung (BDES), Fernwartung
Testflaschenmanagement, Benutzerverwaltung (RFID)
AusstoBiiberwachung

== Inspektionseinheiten

Lineare Segment-Ausleitung
Miho Leonardo M

- ] ~

& = -~

| -~

Dichtflacheninspektion
= Dichtflacheninspektion (Standard / Weithals)

Multiausleitsystem
Miho HSPM

Seitenmiindungsinspektion
= Mmiho FSI Seitenmiindungs- & Gewindeinspektion
= Bordelkanteninspektion

Seitenwandinspektion
= Standard-Seitenwandinspektion

= Dualseitenwandinspektion mit miho OpAL: Embossing
und ACL

= |nnere Seitenwandinspektion
= miho Kldppelinspektion
= UV-Filter

Pneumatischer Pusher
Miho HSP

awa)sAssuonyadsul

Bodeninspektion

= Variofokus mit Folienerkennung
= CBD (Chipped Base Detection)

+ Zusitzliche

Funktionseinheiten

= Separater, vorkonfigurierter BDES-PC
= Externe Visualisierung
= Automatischer Sortenwechsel

= Sicherheitseinhausung
= Klima-Sonderausstattung

m_____
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' I .IhO Inspektionssysteme
n miho David 2 | Grundgerat

2.1 Grundgerat

Funktion

 Bodeninspektion mit Folienerkennung und
Variofokus: Automatische Anpassung des
Fokus bei Flaschen mit verschiedenen Hohen

* Dichtflacheninspektion (RGB) mit Farbkamera:
Erkennung von Beschédigungen der Dichtfldche

* HF-Restlauge: Zur Erkennung von
Flussigkeitsriickstanden in der Flasche, mit
kontinuierlicher Selbstiiberwachung

* IR-Restfliissigkeit: Zur Erkennung von
organischen Fliissigkeitsriickstdnden, mit
kontinuierlicher Selbstiiberwachung

« Testflaschenmanagement: Automatische
Anforderung der speziell praparierten
Testflaschen zur Kontrolle auf einwandfreie
Funktion der Maschine, Zuordnung iiber
Transponderring

« Benutzerverwaltung: Uber Transponder oder
Passworteingabe

 Betriebsdatenerfassung miho AWeS mit
Zwischenspeicherung von Produktionsdaten bei
Netzwerkausfall

Prifkopf des Grundge*rats, geoffnet

Technologie

» Echtzeit-Bildanalysesoftware miho VIDIOS®

¢ Fernwartungsfunktionalitat mit allen
notwendigen Softwarelizenzen

« Softwarepaket mino AWesS zur Betriebsdaten- Bedienung
erfassung: Protokollierung aller Produktions- am Schwenkarm
daten, Zahlerstande,

, Testflaschenprotokolle und

Benutzerzugriffe; Weihenstephaner Standard

¢ Mechanische Konstruktion: Rostfreier Edelstahl
im Hygienedesign

e TFT-Farb Display mit Touchscreen

« Pipeline-Kiihlung, geschlossenes System:
Keine Kontamination durch AuBenluft oder
Feuchtigkeit, Klimagerat auf Peltierbasis

 Servo-Antrieb: Automatische Anpassung
des Drehwinkels (90°) bei unterschiedlichen
Flaschendurchmessern

« Einfacher Einlaufschutz mit Bandhalt (zu hohe,
zu niedrige, liegende Flaschen)

¢ Ausleitiberwachung: Bandhalt bei nicht
ausgeleiteter Flasche

Testflasche mit aufgestecktem Transponder-Ring

Dichtflacheninspektion mit RGB-Beleuchtung
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miho David 2 | Grundgerat

2.2 miho VIDIOS®

2.3 Dichtflacheninspektion RGB

Lizenzfrei, da proprietare Software direkt von miho Funktion
re . . .  Zur verbesserten Erkennung von
Intuitive grafische Benutzeroberflache (GUI) in Landessprache Beschadigungen, speziell an den AuBenkanten

Interaktive Hilf der Dichtflache
ora e T e Erkennt z. B. Ausbriiche und Verschmutzungen

= Geratediagnose mit iibersichtlicher Darstellung des Maschinenstatus an der Dichtflache / Gewinde
. . . « Fiir Glas und PET
= Betriebssystem: Microsoft Windows 10 .
Technologie
* Drei Beleuchtungszonen mit drei LED-Farb-
Beleuchtungsringen ROT / GRUN / BLAU in
unterschiedlichen Beleuchtungswinkeln
O S o] i — e = = « Farbkamera mit Spektralfilter
é 0,25L Coca Cola VIFIlh] 53613 ‘Tes(iglzﬁ | Eimer gruen PS v‘ VIFIih] 0
(804) Testflaschen [ETERaLeN Hife (3) Einrichtbotrich aldiv. [Chre_
5 - =L
Produktion 96,623 m
Aussto 4,315 (4.27%) | wsosimn N
L nspektor ctierung et Hohe Inspektionskapf (Sollwert)(1000| * Hohe Inspektionskopf 633
Kanal 1 (Flaschensortierung) - 32 (0.03%)
Kanal 2 (Flaschensortierung) - 2 (0.00%) -
Kanal 1 (Leerflascheninspektor) 1,020 (1.01%) 0 (0.00%) 1,020 (1.01%) *
Kanal 2 (Leerflascheninspektor) 3,235 (3.20%) 0 (0.00%) 3,235 (3.20%) ®
Container 1,020 (101%) 34 (0.03%) 1,054 (1.04%) e v e
Riicklaufband 3,235 (3.20%) 0 (0.00%) 3,235 (3.20%)
E 1l E = =2 & ¥ @ = Bl =mIB=mEI=aElal ] #&1 w
Ubersichtliche Auflistung von Ausleitgriinden Icon-gestiitzte Bedieneranleitung beim Sortenwechsel
Flaschenmiindung aufgenommen von oben unter
ringformiger RGB-Beleuchtung zur verbesserten
T e T oy g .,.,.,L.:.._... R T S Erkennung von Ausbriichen
\!Test]gaz,s | Eimer gruen PS E VI[Flih]0 m E: 0,5 Euro braun KK v V[FUh] 0
) T B 7 (804) Testlaschen einsicle
lUrsache: Anzahi Flsschen awischen Testfsschenanforderungen [ ] mm 2 ’H* S
[Flasche oder Etikett ist durch die Sichtdffnung der Seitenwandkontrolle Einlauf 2 gefallen. i:ﬁm::m”:; ﬂ it ﬂ!
2t Testschenanforderng noch Roksetnng e peter]____ 1) Podngsentele H
Behebung: Foshen m Testhohenanfcderg s erflen [ oo :::::m H
lAlle Flaschen von der Seitenwandkontrolle Einlauf bis zur Auslei Lichtschranke m::xbmmwwm S sbots () il t
RDL!;: :ﬂaﬁ;&@g‘:gﬂ?‘g Transportriemen mit Hilfe des Einrict ( (Tipp-Betriebes) . Ea g Poaien) 3 Setermandiontrole (i) L
Reset-Taster beﬁnigen.g ’ :m:"i L] o mwm«:;‘:: :
o s rdnren = s B
Produktion 66 s PTN—
AusstoB 37 (35.92%) mr— o
 fiBodenkontrolle  Defekt: 0 (0.00%) 1 ks $
&3 Miindungskontrolle Defekt: 3 (2.91%)
© Seitenwandkontrolle (Einlauf) 1 Defekt: 3 (2.91%) 1
2 seitenwandkontrolle (Einlauf) 2 Defekt: 3 (2.91%) 1
© Seitenwandkontrolle (Auslauf) 1 Defekt: 0 (0.00%) 1
[ & == e | K F [ W] i 5] &S = 8 [ F [ ] !
|
Hilfefunktion bei Storung Ubersichtliche Darstellung des Testflaschenlauf-Ergebnisses

Ausbruch an der Dichtflache Glas: Ausbruch an der Dichtflache

o — ©
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miho David 2 | Grundgerat

2.4 Bodeninspektion

Funktion
Erkennung von:

« Abplatzern, Verunreinigungen, Einschliissen,
Beschadigungen

e Fremdkorpern
 Folienresten

Technologie

« Flexibel verschiedene Bodenformen
parametrieren und Bewertungszonen einrichten

¢ Die Analysesoftware miho VIDIOS® erlaubt
jetzt die Bodeninspektion auch bei nicht
kreisférmigen Flaschen ohne ausgeblendete
Zonen

* Besonders interessant fiir Fremdkorper-
erkennung bei Individual-Einwegbehaltern

* LED-Beleuchtungseinheit unten,
Zirkularpolfilter, Kamera oben

« Variofokus: automatische Fokusnachfiihrung
bei Flaschenwechsel

Glassplitter

Prinzip Variofokus:

— —
OBUEKTIV OBUEKTIV

Die Prageform wird nicht als Fehler erkannt,
Verschmutzungen selbst im Pragebereich
dagegen schon.

o <

OBJEKTIV/

Tabletten-Blister

Links: Kleine Flasche mit korrekter Einstellung des Fokus am
Flaschenboden (orange) - scharfes Bild

Mitte: Nach dem Wechsel auf die groBe Flasche liegt der
Fokuspunkt ohne dessen Neueinstellung oberhalb des
Flaschenbodens — unscharfes Bild

Rechts: miho Variofokus nimmt fiir die groBe Flasche die
Anpassung des Fokuspunktes vor = scharfes Bild Schimmel

Beispiele verschiedener
Flaschen mit Bodenpréagung
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miho David 2 | Seitenwandinspektion in drei Versionen

Standard-Seitenwandinspektion

2 hochauflosende Kameras

360° Inspektion

Folienerkennung

Erfullt die Grundanforderung an eine moderne Vollinspektion

A,

Dualseitenwandinspektion mit mniho OpAL

4 hochaufl6sende Kameras

360° Inspektion: Fehler mindestens einmal auf der Kamera zugewandten Seite
mMiho OpAL-Technologie

Folienerkennung

Uberlegen bei:

Semitransparenten Verschmutzungen
Flaschen mit Einbrandetiketten
Flaschen mit Relief oder Embossing
Bigelflaschen

Dualseitenwandinspektion mit Seitenmiindungsinspektion miho FSI

8 hochauflosende Kameras

360° Inspektion: Fehler mindestens einmal auf der Kamera zugewandten Seite
Miho OpAL-Technologie

Folienerkennung

Zusétzlich minho FSI: Einzigartiges Durchlichtverfahren

minho FSl ist iiberlegen bei:

Flaschen mit seitlichen Mindungsbeschadigungen und -verschmutzungen
Flaschen mit Miindungsrissen ohne Dichtflaichenbeschadigung
Gewindeflaschen: Inspektion von Anfang bis Ende, von unten und von oben
Beschadigten oder verschmutzten Bordelkanten
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ll miho David 2 | Dualseitenwandinspektion mit mino OpAL

Dualseitenwandinspektion mit [aa/iaies 00 e s

= Verbesserte Seitenwandinspektion: Glas
- Verschmutzung und Beschddigung der Seitenwand, Einschliisse, ...
- Biigelflascheninspektion: kein Ausblenden des Biigelbereiches!
- Flaschen mit Embossing und Einbrandetiketten (ACL),
kein Ausblenden der permanenten Bereiche mehr

= Verbesserte Seitenwandinspektion: PET

- Beschriftung mit Permanentmarkern
- Beschlagene Flaschen / Tropfenbildung
- Semitransparente Verschmutzungen

3.1 Dualseitenwandinspektion mit
Miho OpAL

Funktion

Zwei Module (Ein- und Auslauf des Leer-
flascheninspektors) zur deutlich verbesserten
Erkennung von Verschmutzungen, Folienriick-
stdnden und Beschédigungen an der duBeren
und inneren Seitenwand der Flasche iiber
insgesamt 4 Kameras. Damit ist sichergestellt,
dass alle Bereiche der Flasche mindestens
einmal direkt von vorn durch eine der Kameras
erfasst werden.

Je zwei Bilder je Kamera durch Spiegelkabinett.

Inklusive Zirkularpolfilter zur Erkennung von
innen anhaftenden Folien bei Glasflaschen.

Speziell geeignet fir Flaschen mit Reliefstruk-
turen, Embossing, Biigelflaschen oder perma-
nenten ACL-Beschriftungen.

Schwierig zu detektierende Defekte wie semi-
transparente Fehler, Muschelausbriiche, oder
Einschliisse konnen damit inspiziert werden.
OpAL-Algorithmus: Kein vollstédndiges Aus-
blenden durch ACL oder Embossing ver-
deckter Bereiche mehr.

Muschelabplatzer im Dekorbereich

Folie im
Halsbereich

Verschmutzung im Biigelbereich

| _ B

Miho OpAL
(Optimized Area Localisation) ist eine innovative Weiterentwicklung der Bildanalysesoftware
miho VIDIOS®, angewandt bei der Dualseitenwandinspektion. Ab jetzt werden Objekte wie
ACL's, Embossing, Schatten von Flaschenreliefs oder Teile eines Biigelverschlusses als solche
erkannt und fiihren nicht mehr zur Fehlausleitung. Damit wird ab jetzt die| /[ Seiten-
wand der Flasche inspiziert!

Erweiterte Inspektion durch minho OpAL:

Ohne miho 0OpAL o Mit miho OpAL

il
bl

1
| 1‘,
)

e
AL

Biigelbereich: \\ Biigelbereich: s/
ausgeblendet 1 Inspektion

Enmossing:

Eingeschrankte Inspektion Inspektion
ACL: = ACL (Einbrandetiketten):
ausgeblendet 2 Inspektion
<
Semitransparente Fehler: = Semitransparente Fehler:
Eingeschrankte Inspektion Inspektion s/

3.2 Standard-Seitenwandinspektion

Funktion

Zwei Module (Ein- und Auslauf der Leerflaschen-
Inspektiosmaschine) zur Erkennung von
Verschmutzungen, Folienriickstdnden und
Beschédigungen an der duBeren und inneren
Seitenwand der Flasche iiber insgesamt

zwei Kameras.

Abplatzer
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miho David 2 | Dualseitenwandinspektion mit mino FS$I

Twist-Crown:

Dualseitenwandinspektion mit Abplatzer an der Bordelkante

minho FSI (Finish Side Inspection), eine Erweiterung
der Dualseitenwandinspektion, ermdglicht die
vollstandige Kontrolle der seitlichen Miindung und des Gewindes:

COLTEUETTTINY

- Verschmutzung und Beschadigung

- Rostringerkennung

- Risse

- Inspektion unabhdngig von der Gewindeform

- Keine Fehlausleitung von vergiiteten Neuflaschen

mMiho FSI schematisch:
Blickwinkel der Kameras schrag von oben in die Miindung

Funktion

3.3 Dualseitenwandinspektion mit
mMiho FSI

Wie 3.3, zusatzlich Erkennung von Abplatzern an
der Bordelkante zum Beispiel bei MCA-Gewinde-
flaschen. Erkannt werden;

 Abplatzer/Ausbriiche im Bordelkantenbereich
¢ Reibringe unterhalb der Bérdelkante

Funktion

Twist-Off: Defekt im Gewindegang

¢ Erkennung und bildliche Darstellung (360°)
von beschadigten und fehlerhaft hergestellten
Gewindegdngen bei Schraubverschlussflaschen.
» Erkennung von Verschmutzungen und
Beschadigungen im Bereich der seitlichen
Miindung (z.B. Glasfehler/-risse, Rostringe,
Underchip-Beschéddigungen, Ausbriiche).

« Inspektion unabhédngig von der Gewindeform:

MCA: Beschédigtes
Gewinde

. . . Twist-Crown: Twist-Crown:
MCA: Vertical Split Defekt im Gewindegang Vertical Split

MCA: —
» Segmentierte Gewinde: Twist-off, vent-slot, .. Abplatzer
* Fehler am Gewindeanfang / -ende an der R

L . - ; Bordelk
¢ Rauigkeit des Gewindegangs wird tiberpriift ordelkante

¢ Verschmutzung des Gewindegangs

 Keine Fehlausleitung bei vergiiteten Neuflaschen
mehr

 Vollstandige Gewindeinspektion
= von Anfang bis Ende + von unten
und von oben

Technologie

3.5 Abblasvorrichtung (Glasflaschen)

« Wie Dualseitenwandinspektion Funktion

e Zusétzlich vier Kameras im Ein-
laufmodul zur Gewéhrleistung
einer vollen 360°-Ansicht
(Durchlichtverfahren) der kom-
pletten seitlichen Miindung

* Automatische Anpassung der
Kamerapositionen bei
Sortenwechsel

Zur Entfernung von anhaftenden Wasser- oder
Schaumresten im Bereich des Gewindegangs, zur
Gewabhrleistung einer einwandfreien Inspektion

Technologie

Abblasvorrichtung vor der Leerflaschen-
Inspektionsmaschine, Versorgung tiber Druckluft,
optional mit Sterilluftfilter, inklusive Ansteuerung
und Magnetventil

MCA: Verschmutzung im Gewindebereich MCA: Raues Gewinde Kronkorken: Underchip-Defekt Kronkorken: Vertical Split

David 2 | 2021.06



m I h O Inspektionssysteme

miho David 2 | Integrierte Inspektion
des Biigelbereiches und des Kloppels

Funktion
Uberpriift wird: In Abhéngigkeit von der Orientierung des Kldppels
Die drei Module fiir die umfassende Biigelflascheninspektion » Anwesenheit des Dichtgummis | (das Dichtgummi muss zur Kamera zeigen):
. . . . « Farbe des Dichtgummis * Verschmutzungen des Dichtgummis, zum Beispiel Schimmel
vor dem Fuller in einem Gerat. (Farbton und Verbleichen) » Beschddigungen des Dichtgummis,zum Beispiel fehlendes Material
. . . » Anwesenheit des Kldppels « Beschiddigungen des Zapfens, zum Beispiel Ausbriiche
Dualseitenwandinspektion (DSW) * Kloppel: Farbton Das Vorhandensein und die Farbe des Dichtgummis wird aus jeder Position

= Seitenmiindungsinspektion (FSI)
= Kidppelinspektion Fehlender Biigel

des Kldppels erkannt.

Schmutz im
Biigelbereich

Zusatzmodul zur Dualseitenwandinspektion mit
jeweils einem Modul im Einlauf und im Auslauf
der Leerflaschen-Inspektionsmaschine.

& 2 Je 2 Farbkameras im Ein- und Auslaufmodul

4.1 Dualseitenwandinspektion mit

miho FSI fiir Biigelflaschen

Funktion

Erkennt unter anderem:

* Verschmutzungen
anhaftende Etiketten
fehlendes Biigelgeschirr
fehlende Kloppel
Vertical Splits

falsch aufgebiigelt

\W\»/\

Kloppelfarbe Schimmel Dichtgummi Dichtgummi
am Dichtgummi Anwesenheit gewolbt

R &

Zapfen beschddigt Dichtgummi: Farbton und Verbleichen

Flasche mit Vertical Split
im Miindungsbereich

4.2 Zusatzliche Restfliissigkeitserkennung

Funktion Einseit
. Insertl
Funktion oberhalb des Flaschenbodens zur ausgehangtergBugel
Erkennung von verbliebener Restfliissigkeit bei Biigel falsch herum
lichtdurchldssigen Glasflaschen vor dem Leer- montiert

flascheninspektionsgerdt.

n Anwendungsbeispiele zur Inspektion von Biigelflaschen: 8y
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.l miho David 2 | Integrierte Inspektion des Biigelbereiches

4.4 Abfiillanlage Biigelverschlussflaschen

Von miho erichtet:

Lieferumfang miho

1.10] 1 | miho DAVID 2
1.20| 1 | miho Unicon
B Kompletter Flaschentransport 1.30[ 1 | miho Aliround
1.40| 1 | miho Newton HF
B Intelligente Bandregelung 150] 1 | mino Gauss F
=88 Regellichtschranken E Scherbenschutzhaube
.. - % Stouschalter Scherbenschutzhaube
. samtllche KontrOII- und 4 i Zy gsg;?b%?%g g Wosseranschluss
i . X % Iropfhlech @ Elektroanschluss
Inspektionssysteme: BB Bearn/ince | Q) |utanschiuss
Anschludose ® Butzlampe
ine: HEEE T e S S S /7 \ NN\ W A < o £ N T = L : Flaschenfalle
Nach der Waschmaschine: EWd encoo

El Einlaufkontrolle mino Unicon 4
mit Ausleitung und zusatzlicher
Restfliissigkeitskontrolle

Falsch montiert

A Leerflaschen-Inspektionsmaschine
Minho David 2

Nach dem Fiiller:

E Fiillstandskontrolle
mMiho Newton HF

3 Ultraschallleiste
zur Erkennung von Leckage
miho UIP

Nach der Etikettiermaschine:

E 360° Vollausstattungskontrolle
miho Allround
mit Ausleitung

Nach dem Einpacker:

I3 Vollkastenkontrolle
mMiho Gauss F

Banderregelung:

Intelligente Banderregelung
mMiho Pascal 2 /
Zentrale Schaltschranke

Waschmaschine

M2 o /
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miho David 2 | Integrierte Inspektion von PET-Mehrwegflaschen

Erkennung der typischen Fehler von

5.1 miho Bottle Dryer

Funktion

Abblasung und Trocknung des Gewindegangs
und des Tragrings zur einwandfreien Inspektion
von PET-Flaschen. Die abzublasenden Flaschen
werden mittels zwei angetriebenen Fiihrungs-
riemen gehalten und von entsprechend ange-
brachten und justierten Diisen abgeblasen.

Scuffing

Ausbruch am
Stress Cracks Tragring

Beschéadigte oder verschmutzte Vent Slots und Segmentgewinde
Fehlerhafte Tragringe

Deformierte Flaschenhdden

Korrelation der Stress-Crack-Muster und der
wahrscheinlichen spateren Leckage der Flasche

Die Fithrungsriemen sind durch eine Handrad-
verstellung an die jeweiligen Durchmesser der
Flaschensorten anpassbar. Die notwendige Luft
zur Abblasung wird mittels eines Hochleistungs-
gebldses mit HEPA-Filter erzeugt.

Technologie

» Rostfreies Edelstahlgehduse

¢ Motoransteuerung

 Robuster und leicht zu reinigender Unterbau

* VerschleiBarme Fiihrungsriemen

 Schnellwechselvorrichtung fiir die
Fiihrungsriemen

* Hochleistungsgebldse mit HEPA-Filter
Klasse 7

Zur Abblasung von PET-Flaschen:
PET-Flasche: Zigarettenfolie der miho Bottle Dryer

\ \
| !

Riss im Gewindegang Beschadigung am Gewinde

Ausbruch an der Dichtflache / Gewinde

Risse im Miindungsbereich
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“ miho David 2 | Integrierte Inspektion von PET-Mehrwegflaschen

5.2 Beispiel-Abfiillanlage PET-Mehrweg

Von miho eingerichtet:

Lieferumfang miho

1.10| 1 | miho DAVID 2
- . il il
B Hochgenaue Mindungs- und e
Gewindeinspektion mino FSI, ; 140 2| mho HSP
I 1.50| 1 | miho Bottle Dryer
z.B. zum Erkennen von Stress Cracks il 1.60[ 1 [ miho Pascal Bandregelung
‘ ‘ o 1.70| 1 | miho Ausleittisch
B Extrem wirkungsvolle 5 ol | =
Gewindeabblasung zur == | il - i
Vermeidung von Fehlausleitung S | g T -t
B Sichere stehende Ausleitung . P — | .
bei 40.000 Flaschen / Stunde e 77 e o
i Verschmutzter Vent Slot
El Hochleistungs-Gewinde-
abblasung miho Bottle Dryer ) % - 1
H| Einlaufschutz ] : H
mit Fremdflaschenkontrolle | ‘
und Scuffsortierung E
. . ® : T"’—‘ - T8 o Hub 110mm
mMiho Multicon 4 ~ inm
I_LLJq +
El Leerflaschen- . %Jﬁ
Inspektionsmaschine == . i ' .
. = - E-Box [
mMiho David 2 mit:
= Dualseitenwandinspektion e I
= Seitenmiindungsinspektion ® — * Stress Cracks
Miho FSI | : ‘ ==
= RGB-Dichtflacheninspektion . F | . _ (T,
= Bodeninspektion ‘ i } !
mit Stress-Crack-Erkennung ‘ | i@ .
1 Linear Segmentausleiter
Miho Leonardo M .
zur stehenden Ausschleusung von = T

leeren und (teil-)gefiillten

PET-Flaschen

=
B Ausleittisch, PET-Flaschen optimiert B

@ Intelligente Bandregelung
Miho Pascal 2 /
Zentrale Schaltschranke Permanentmarker

Anwendungsbeispiele zur Inspektion von PET-Flaschen: _=_ i
m :
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l' Beispielanlagen

6.1 High Speed Abfiillanlage: 72 000 Flaschen / Stunde

Von miho eingerichtet:

L___If : [
A | ~
B Bis zu 72.000 Flaschen / Stunde; m : e
5 verschiedene Flaschensorten : il

B Einbindung in die =
vorhandene Bandregelung

B
)

I
[\ ]
Ajf

@H

B Anbindung an das I =+
bestehende BDES des Kunden %

It
i

Beschddigung im Gewinde

E] Einlaufschutz 1
mit Fremdflaschenkontrolle H
Miho Multicon 4

F Leerflaschen- |
Inspektionsmaschine -
Miho David 2 mit: &N\

= Dualseitenwandinspektion ‘

= Seitenmiindungsinspektion
mMiho FSI

= RGB-Dichtflacheninspektion
= Bodensinspektion mit Variofokus

Vertical Split

El Multiausleitsystem
mMiho HSPM

3 Ausleittisch, optimiert fiir hohe L
Geschwindigkeiten it

Lieferumfang miho
1.10| 1 | miho DAVID 2
1.20[ 1 | miho Multicon
I¥ Gutflasche, weiter zum Fiillen 130[ 2| miho ESF2
1.40[ 1 | miho Ausleittisch
o= Regellichtschranke Scherbenschutzhauke
1 Schmutzflasche, el =
zuriick zur Waschmaschine ZZEGH | © vesserane
iE g:oma/‘g(jg @ Elektroonschluss
- 7“5&“@% ® Luftanschluss
Beschéadigte Flasche, [ frscrusaose | ® Bitztanpe
«- N | __kEnc Encoder == Flaschenfalle )
zum Scherbencontainer Kronkorken Rostring

m Anwendungsbeispiele zur Inspektion von Glasflaschen:
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Beispielanlagen

6.2 Modernisierung einer Abfiillanlage unter beengten Platzverhaltnissen

Von miho eingerichtet:

Kostengiinstige Modernisierung: Austausch von Transportbandern nur, wo absolut notwendig

Ca. 10.000 Flaschen / Stunde Fiillerleistung in diesem Beispiel

Intelligente Bandregelung
mMiho Pascal 2, inkl. Pufferregelung

Bandbau miho Conveyance:
Die optimale Losung der funktionalen
Anforderungen bei gegebenem Platz

Einteilschnecke zum Erzeugen einer
definierten Flaschenteilung, ideal fiir
Biigelflaschen

Kamerabasierte Einlaufkontrolle
mMiho Multicon 4

Ausleittisch zur Einlaufkontrolle in
90°-Anordnung

Leerflaschen-Inspektionsmaschine
Miho David 2 mit:
= Dualseitenwandinspektion

= Seitenmiindungsinspektion
mMiho FSI

= RGB-Dichtflicheninspektion
= Bodeninspektion mit Variofokus

mMiho HSPM Zwei-Wege-Ausleitung

Abnahme der ausgeleiteten Flaschen
an der optimalen Stelle fiir den
Bediener

—

ie]

,,ﬂw =N AL

=

miho David 2 | Netzwerkintegration & Betriebsdatenerfassung

1S0 50001

industrie 4.0
@

®

BDE miho

| AWeS |

|
3
3
3

(HH CP CP ccP

mMiho AWeS als Basis fiir Industrie 4.0

Warum ?

Die Leerflaschen-Inspektionsmaschine ist Voraussetzung um

- kritische Kontrollpunkte (CCP) im Abfiillprozess zu iberwachen

- bei Bedarf qualitdtssichernde GegenmaBnahmen einzuleiten

- alle Produktionszustédnde nachweisbar zu protokollieren

- der Sorgfaltspflicht des Produzenten nach HACCP, IFS oder anderen landerspezifischen Vorgaben
zum Risikomanagement nachzukommen

Monitoring des Abfiillprozesses zur Effizienzkontrolle und -steigerung,
z. B. in der Leitwarte, Einbindung der Leerflaschen-Inspektionsmaschine in ein unternehmensweites
Betriebsdatenerfassungssystem (BDES)

Statistischer Nachweis der Mindestausschleusung,
entsprechend den Vorgaben vom Betreiber des Flaschenpools

Ferndiagnose durch miho
zur Durchfiihrung von Wartung und OptimierungsmaBnahmen - schnell und kostengiinstig

Basis fiir die Anforderungen von Industrie 4.0
und fiir die modernen Zertifizierungsstandards: IFS Food, ISO 50001, FSSC 22000, ISO 9001, 1SO 14001

m =
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miho David 2 | Netzwerkintegration & Betriebsdatenerfassung

7.1 Betriebsdatenerfassungssystem miho AWe$S

Teil des Lieferumfangs Grundgeréat Advanced

Funktion

* Visualisierung und Protokollierung von:

Produktionsdaten | Ausleitungsgriinde | Sortierung (1) | Sortierung (2) | Maschinendaten | Protokolierung

mMiho AWeS als zentrales BDES

Schnittstelle nach
Weihenstephaner Standard

mMiho AWeS

als virtuelle Maschine im
Firmennetzwerk oder auf einem
separaten PC z.B. in der Leitwarte

« Zahlerstinden e e -
* Betriebszustanden P M
Mindung (1) 1032 (0,57 %) = Seitenwand
» Warn- und Fehlermeldungen Mandung (2 Geninde
« Testflaschenlaufen e s T ,
* MaBnahmen zur Fehlerbehebung nach einem ey e rabr v omwr Alroung
nicht erfolgreichen Testflaschenlauf e 20 (se  Fescheahoch
* Benutzeranmeldungen 2::8; :::;f::w
« Zur Uberwachung einzelner oder mehrerer miho PeT-Sauffng DeRERRheTIONl 2% (s
Geréte wie Leerflaschen-Inspektionsmaschine Y i el i il e
niho David 2, Vollausstattungskontrolle Infrarot (R) & (00%=  Verschossene Flasche
miho Allround, Filllstandskontrolle mino sl s P
Newton Optics 3, ... s 5 Guswe  ResthssohstinFsche 0 onw: Integration von miho Geraten in ein bestehendes BDES
« Export der Daten im pdf- oder xIs-Format zur e BN e il ot X
weiteren Bearbeitung Mrdngeeite &) 06 (a7%=  Gebrochens Fiasche 2 0w
Sortierung (HF) peosis e O (R Individuelles
*bezogen auf "Flaschen gesamt”

Bildausschnitt mniho AWeS:
Statistik der Ausleitungsgriinde

Technologie

Schnittstelle nach
Weihenstephaner

e Zyklische Abfrage der Betriebsdaten nach dem
Weihenstephaner Standard, dadurch einfache

o h Standard
Integration in ein BDES For mehw bite enen Et
* Entweder Installation im Netzwerk auf einer T T T T S— ] SVTter'rTez?B. miho SyFsrt%mez?B.
virtuellen Maschine oder auf einem separaten R ’: e T Waschmasching David 2 Fiiller
BDES-PC von miho ST 0112 osts B Teasntiod Tt 7
2017-01-12  [09:01 | Testflasch g aktiviert. (bei Zahlerstand . . .) 45535
2017-01-12 | 09:1S Fi (bei Zhlerstand . . . ) 48057
2017-01-12 10:59 | Testflaschenanforderung aktiviert. (bei Zéhlerstand . .. ) 77162
2017-01-12 )
orraris Siner. G Siasid ) e
e -
2017-01-12 aktiviert. (bei Zshlerstand .. .) 74537 .
ETZIE Teafisbnld GazSersond..) 7= 7.2 miho Fernwartung
iroris [z TesTbsriar (e ) oot
2UBL (a6 et narndug Svetl e el besfnd. ) . Teil des Lieferumfangs Grundgerat Advanced / Grundgerat Eco
2017-01-12  |21:40 flasch d aktiviert. (bei Zahlerstand . . .) 9628
2017-01-12 _ |21:41 |Erfolgreicher Testflaschenlauf (bei Z&hlerstand . .. ) 10233
T T — e Funktion Technologie
T — 5 go;‘tyvgrepalt(etgur FgrnvplsuaI|S|terungddgs « Internetzugang mit einer Dateniibertragung von
_ oo : etriebszustandes, der Parameter und der mindestens DSL-Standard
T — iz Bilder auf einem autorisierten Rechner eines « OpenVPN als weltweit anerkanntes Tool zum
ET"MN:?[WH - mino-Technikers: Uberwachung von Zaler- All:fbau eines Virtuellen Privaten Netzwerkes
§ z l(ﬁnlauf)_:, Enlouf) 2, SeRenviend (Auslauh) 1, 5 (sl 2 stdnden und Stﬁrungen, Uberprufung und iiber eine verschliisselte TLS-Verbinduna. oder
T Bedienung der Inspektionssysteme, Neugin- altornativ mit Teamviewer (Lizenz 9,
s Bl 5 gabe und Optimierung der Inspektionsparameter,

, — genaue und schnelle Analyse von Fehlern. kundenseitig)
Bildausschnitt mniho AWeS:

Beispiel eines erfolgreichen Testflaschenlaufes

20—
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.:l miho David 2 | Weitere Module

8.1 CBD (Chipped Base Detection) 8.4 Blickwinkelerweiterung der Boden- 8.6 Automatische Anpassung bei Wechsel
Funkti inspektion der Flaschensorte
unktion

Zur verbesserten Detektion von duBeren Boden- Funktion Funktion

gbp(laatzean al§tErganzung zur Bodeninspektion Blickwinkelerweiterung der Bodeninspektion Automatische Anpassung der Priifkopfhohe und
'm artincgerdL. o zur verbesserten Inspektion von Longneck- der Riemenbreite bei Sortenwechsel durch den
AufBere Bodenabplatzer beeintréchtigen

; zer b und / oder Biigelverschlussflaschen. Bediener am Touch-Screen der Inspektions-
« die Innendruckfestigkeit

P G i S maschine.
« die Standfestigkeit, speziell bei hohen und v SE > .
schlanken Flaschen ’ . Technologie

Technologie Anpassung (iber Servomotoren, samtliche

8.5 Zusatzliche UV-Filtererkennung Parameter der Einstellung sind sortenspezifisch
unter miho VIDIOS® gespeichert.

* hochauflésende Kameratechnologie

* Energiesparend, variable und wartungsfreie
Hochleistungs-LED-Beleuchtung

 Autozentrierung des Behdlterbodens
« Freiwahlbare Uberwachung von Serienfehlern

Funktion

Zur Erkennung von Klarglasflaschen mit oder
ohne UV-Filterung zur nachfolgenden Ausleitung.

Technologie

* Fluoreszenzverfahren mit kamerabasierter
Inspektion

* Zusatzmodul, als Erweiterung eines Seiten-
wandinspektionsmoduls

8.2 Innere Seitenwandinspektion (ISW)

Funktion

Zur Erkennung von dreidimensionalen
Ver-schmutzungen an der inneren Seitenwand,
welche z.B. durch ACL-Etiketten oder
Glaspragungen verdeckt werden. Beschrankung
des Blickwinkels ist von der Flaschenform
abhdngig.

Technologie

Beleuchtung iiber eine wartungsfreie LED-
Beleuchtungseinheit von unten, kamerabasierte
Detektion oberhalb der Flasche.

8.3 Standard-Gewindeinspektion

Funktion

Zur Erkennung von beschédigten Gewinde-
gdngen bei Schraubverschlussflaschen (MCA),
mit Kameratechnik und wartungsfreier LED-
Beleuchtungseinheit.

Technologie

Beleuchtungseinheit und Kamera oberhalb der
Flaschenmiindung, spezielle Spiegelanordnung
zur Inspektion von der Seite (Auflichtverfahren
oder Reflexionsverfahren).

...............

CBD: Beispiele fiir duBere Bodenabplatzer

Platinentest durch einen miho Techniker

e  ————  =n
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I:l mMiho David 2 | Weitere Module

8.7 Tropfbleche

Funktion

Tropfbleche fiir die Leerflaschen-Inspektionsma-
schine miho David 2 fiir Anlagen mit besonders
hohem Verbrauch von Bandschmiermittel.
Tropfbleche im Einlauf- und Auslaufbereich

der Leerflaschen-Inspektionsmaschine.

Technologie

» Tropfbleche aus rostfreiem Edelstahl
 Leicht zu demontieren und zu reinigen

o Zentraler Ablauf jeweils im Einlauf- und Aus-
laufbereich

¢ Einfach nachriistbar

8.8 Unterspannungsversorgung

Funktion

Ausriistung der Leerflaschen-Inspektions-
maschine mit integrierter unterbrechungs-
freier Stromversorgung (USV) zum geregelten
Herunterfahren bei Netzstorung oder Netz-
ausfall.

Technologie

 Absicherung ist in das E-Gehduse des Grund-
gerdts integriert

 Unterbrechungsfreie Stromversorgung mit
IQ Technology 1AC/1AC/500 VA

8.9 Separater PC fiir BDES miho AWeS

Funktion

Separates PC System inkl. Monitor zum Betrieb
der Betriebsdatenerfassungssoftware

miho AWeS. Ermdglicht auch die Einbindung
weiterer miho-Gerate. Optional auch zum Auf-
bau der Fernwartungsverbindung einsetzbar.

Technologie

Min. Intel Core i5, Min. 4 GB RAM, Min. 250GB
SSD, Min. 2x PCle Steckplatz, Min. 2x Ethernet
(RJ45), Min. 1x VGA oder DVI/HDMI, Bildschir-
mauflésung min. 1400x1050 Pixel, Betriebssy-
stem Microsoft Windows 10 Professional (min.
Version 1803, 64bit), deutsch oder englisch.

8.10 Separater AWeS-Viewer

Funktion

Fern-Visualisierung des Betriebszustandes der
Leerflaschen-Inspektionsmaschine auf einem
separaten PC, zum Beispiel im Meisterbiiro.

Technologie

Installation des separaten Viewers zum

Beispiel auf dem separaten miho AWeS-PC
von miho, Netzanbindung notwendig. Vorausset-
zungen gemaB miho IT-Richtlinien.

8.11 Klimagerat mit Kompressorkiihlung

Funktion

Klimagerét auf Basis einer Kompressorkiihlung:

Das Grundgerdt bleibt eine geschlossene
Uberdruckkammer, keine Kontamination durch
AuBenluft, kein Kondenswasser im Inneren

Technologie

* Nutzkilhleistung (L35/L35): 400 W
* Abmessungen: 340 x 520 x 110 mm
« Verdichterart Vollkolbenverdichter

* Kiihimittel / GWP R134a/ 1430

8.12 Sicherheitseinhausung

Funktion

« Verbesserter Eingriffschutz fir die Flaschen-
transportriemen

 Schutz des Bedieners vor Glasscherben und
Chemikalienexposition

* Erweiterter Schutz der Flaschen innerhalb der
Inspektionsmaschine vor Kontamination durch
benachbarte Aggregate oder Flaschentrans-
portbander (Fliissigkeit, Aerosol, Scherben
von Aggregaten wie Mixer, Filler, Pufferbén-
der)

* Besserer Schutz der inspizierten Flaschen vor
Manipulation durch den Bediener

* Verbesserte Fremdlichtabschirmung durch
optionale Verwendung von rauchfarbenem
Makrolon Scheiben

Technologie

* 2 groBformatige Sicherheitstiiren an der
Frontseite

« Uberwachung durch beriihrungslose, anipula-
tionssichere Sicherheitsschalter,
gingebunden in das ASI-Bus Sicherheits-
system der Maschine

Der miho David 2 mit Sicherheitseinhausung

2 R Y 55
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Einlaufkontrollen
Allgemeine Funktionen der Einlaufkontrolle: 9.2 Kamerabasierte Einlaufkontrolle miho Multicon 4
= Maschinenschutz vor
- zu hohen, zu niedrigen oder liegenden Flaschen; Funktion Technologie
Bruchscherben Kamerabasiertes System zur Erkennung und « Bildverarbeitungssystem miho VIDIOS®
. Sortierung von Flaschen aus Glas oder PET oder und neuestes Farbkamerasystem, innovatives

= Flaschensortierung anderer Behdlter nach Form-, Farb- und GroBen- Beleuchtungskonzept

Form, Farbe, Hohe unterschieden.

* Ausleitung nach unterschiedlichen Sortier-
kriterien in verschiedene Ausleitkandle moglich

E;?]rl]zr;?;?%g%ruggkﬁg;v;r:lmgrmnaga\';’i%hen « Steuerung und Ausleitiiberwachung iiber die
9.1 Einlaufkontrolle miho Unicon 4 Embossing, ACL oder auch uber den Scuffgrad Leerflaschen-Inspektionsmasching

der Flasche erfolgen, Priifung von Muster

- Sekundére Merkmale wie Embossing, Einbrandetikett (ACL) AuBerdem konnen liegende Flaschen oder

Funktion Technologie flaschen erforderlich.
« Einlaufkontrolle vor der Leerflaschen- * Lichtschrankentechnologie
Inspektionsmaschine auf Flaschenbruch, « Steuerung und Ausleitiiberwachung iber die
liegende Flaschen und Flaschenhdhe Leerflaschen-Inspektionsmaschine

MINo
Multicon

Ein miho Entwicklungsingenieur bei der Evaluierung eines Prototyps

Einlaufkontrolle miho Multicon 4

David 2 | 2021.06



' I 'IhOInspektionssysteme
II:. Ausleitsysteme

10.3 Segmentausleitsystem
mMiho Leonardo M

miho Ausleitung - drei Systeme fiir verschiedene Anforderungen:

= Je nach Funktion und Anforderung das passende Ausleitsystem
= Alle Ausleitsysteme inklusive Ausleitiiberwachung
= Zentrale Steuerung iiber die Leerflaschen-Inspektionsmaschine

10.1 Ausleitsystem miho HSP

Funktion Funktion

e Zum Ausleiten der zu beanstandenden Flaschen Ausleitsystem mit Linearantrieb fiir den univer-
iiber einen Pneumatik-Pusher. sellen Einsatz bei Glas- und Kunststoffflaschen
* Inklusive Ausleitiiberwachung in der Leer- wie auch bei Dosen oder Kartonverpackungen
flaschen-Inspektionsmaschine (leer oder befillt). Durch Einstellung der Hubwei-
te je Fehlerklasse ist eine Ausleitung in zwei
Kanéle (z.B. Riickfiihrband / Container) maglich.
Das Gerdt ist fir den Einsatz in Anlagen mit einer
Leistung von bis zu 72.000 Behdlter pro Stunde
geeignet. Unterschiedliche Behalterformen und
-gewichte werden dank der Servo-Regelung des
Linearantriebes kompensiert und haben keinen
Einfluss auf den Bewegungsablauf des Ausleit-
korpers. Der Ausleitvorgang ist fiir verschiedene
Behéltersorten individuell parametrierbar und
lasst sich somit auf die jeweilige Behdltersorte
optimieren.

Technologie
* Der Ausleitkdrper des miho HSPM wird von

einem fiir hohe Geschwindigkeit optimierten
linearen Servomotor angetrieben

 Parametrierung und Bedienung integriert im
vorgeschalteten Kontrollgeréat

» Wartungsarm und langlebig
* Keine Druckluftversorgung notwendig

,,,,,, * Inklusive Ausleitiiberwachung in der
Leerflaschen-Inspektionsmaschine

mMiho HSPM:
Mehrwegeausleitung
(rote Pfeile), je nach Art
des Flaschendefekts

10.2 Multiausleitsystem miho HSPM

Funktion

Sichere stehende Ausleitung von Flaschen, Dosen
und Kartonverpackungen, auch von schwierigen
Flaschen hinsichtlich Form und Schwerpunkt.
Geeignet fiir Sortieraufgaben.

Technologie

» Magneto-mechanisches Ausleitsystem: Aus-
zuleitende Gebinde werden von Schieberseg-
menten, welche synchron und parallel zum
Transportband laufen, auf eine Parallelbahn
gelenkt

 Zahnradgetriebeloser Antrieb mittels Zahnrie-
men, dadurch weniger Massebewegung und
verschleiBarm

» Drehmomentiiberwachung des Servomotors
mittels Rutschkupplung

« Inklusive Ausleitiberwachung in der
Leerflaschen-Inspektionsmaschine

miho Leonardo M, Schiebersegmente in Aktion

miho Leonardo M, gedffnet

Ausleitprinzip:

Das mechanische Kernstiick des Leonardo M

sind ca. 100 Ausleitschieber (1),

jeder von ihnen mit einem eigenem

Fithrungselement (2) verbunden.

Sie werden allesamt permanent durch

eine umlaufende Kette parallel zum

Ausleithand (griine Linie) und synchron zur

Bandgeschwindigkeit angetrieben. Wenn eine

Flasche ausgeleitet werden soll, bewegt die

zentrale Schalteinheit (3) elektromagnetisch
zwei bis drei der Filhrungselemente in einer r
mathematisch berechneten Kurve (rote Linie) f
vertikal zur Laufrichtung des Bandes. Durch }
die auf diese Weise aktivierten Ausleitschieber ‘
wird die auszuleitende Flasche sanft und sicher ‘
stehend auf das parallele Ausleitband J

geschoben (Ausleitband links nicht im Bild).
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Banderregelung | Bandbau | Behaltertransport

Aus einer Hand:

Leerflascheninspektions- + Banderregelung + Behaltertransport 11.2 Zusatzmodul Banderregelung Uber

maschine miho David 2 Miho Conveyance

Leerflaschen-Inspektionsmaschine

Anpassung der Bénderregelung

Miho Pascal 2 und Auswahl der passenden
Sensoren erfolgt bei Wechsel der Flaschensorte
an der Leerflaschen-Inspektionsmaschine

i[lo: Cola 0.51 [ V] 13:52:41

= Banderregelung

- Beriihrungslose Kompensation von

Flaschenliicken: Reduktion des Larms und des
Flaschenabriebs

- Eine Regeleinheit von der Waschmaschine

bis zum Filler

- Moderne Banderregelung bringt Effizienz,
weniger Storungen, weniger Leerlauf am Fiiller

Behaltertransport

Geschwindigkeit: 44000 F1/h

i

1 23 456 7 8 910111213141516

x| BAl-|+|e)

Darstellung der unterschiedlichen Motorgruppen-
Geschwindigkeiten

mMiho David 2 automatisch.

n Pufferregelung

Forderleistung vom Aggregat

. " reduzieren, Flaschenmangel
11.1 Intelligente Banderregelung erkennen g
miho Pascal 2 _
H Dosieren der drucklosen
Funktion Technologie Zusammentilhrung

Elektronischer Prozessor zur Regelung der Bereiche
Puffer, drucklose Zusammenfiihrung, einbahnige
Blockung, Herstellung definierter Flaschenteilung,
SchlieBen der Flaschenliicken nach Ausschleusung und

Erzeugen der geschlossenen Flaschenreihe vor der Leit-

maschine.
« Freifahren der Inspektionsmaschine

* Erkennung von Flaschenmangel im Pufferbereich
sowie am Einlauf des Aggregates

* Regelung eines Riickfiihrbandes nach der Leerfla-
schen-inspektionsmaschine zum Beispiel hin zur
Waschmaschine maglich

« Standardisiertes FPGA-Steuerungsmodul im rostfreien
Edelstahlgehduse mit 5,7“ Farbdisplay und Touch
funktion

* Verbesserte Visualisierung iiber Parameterguides

 Teach-in-Modus zum einfacheren Einrichten neuer
Flaschensorten

* Diagnosefunktionen wie Oszilloskop-Darstellung und
umfangreiche Diagnostik von Ein- und Ausgangs-
signalen

* Bis zu 10 Regelabschnitte im
Bereich des einbahnigen Transports und 8 Puffer-
abschnitte

I8 Licken zur Einfadelung schaffen

H Lucken schlieBen, Flaschen-
mangel und Stau erkennen

n Flaschenteilung erzeugen
Liegende Flaschen ausschleusen

H Flaschenliicken vom Ausstol3
kompensieren

n Frithzeitig - zwischen Wasch-
maschine und Fiiller - Liicken

from the washing machine to the filler

B! _ _  ———  1nn

+ Optionale Liegendflaschenerkennung iber zusdtzliche < Bis zu 32 individuell parametrierbare Flaschensorten = : erkennen und Teilung verdndern

Lichtschranken und Ausleitung tber Ausleitsystem « Mehrsprachige Bedienoberfliche (Sprachwahl), %i ﬁ : Flaschenschonende Aufprall-
Optional ist auch die Regelung eines Riickfiihrbandes Passwortschutz ﬂ punktregelung, Stau erkennen
nach der Leerflascheninspektionsmaschine zum Bei- . ialfrei i i it / ein-
Spiel hin zur Waschmaschine moglich. ;’g;ecr;]t:llggﬁler Kontakt fiir ,Anlage betriebsbereit / ein —n Flaschenmangel erkennen
Dem Pascal 2 stehen dafiir bis zu 16 Motorgruppen zur |« 3-farh Leuchte zur Bereitschafts- und Storungsan- Flaschenriickfiihrband regeln
Verfiigung. Bis zu 32 programmierbare Flaschensorten zeige auf dem Fernsteuergehause
konnen produktspezifisch parametriert werden. . . )

Ansenlussdaten: 24V DG /44 \ © Waschmaschme Concept for conveyor control miho Pascal 2
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m I h O Inspektionssysteme

Miho Conveyance Behaltertransport

Aus einer Hand:

Leerflascheninspektions- + Banderregelung + Behaltertransport
maschine miho David 2 Miho Pascal 2 Miho Conveyance

Bandb 11.3 Behiltertransportsystem : a8 }

u q

andbau mMiho Conveyance Ausleittisch, mit Bandschmierung, héhenvariabler Kurve mit optionalem Tropfblech und héhenvariablem FuB
- Transporteur-Konstruktion aus Edelstanhl FuBaufnahme und optionalem Abtropfblech

- Wahlweise mit Edelstahl- oder Kunststoff-
Scharnierbandketten (Rexnod)

Modular aufgebautes Behdltertransportsystem

Kurventransporteur mit magnetischer Scharnierbandket- ﬁ?r moderne Abﬁ]”', und Sortieranlllagen
tenfiihrung  Ein- und mehrbahnige Transportbédnder, druck-
Gelinderaufbau Vollmaterial und den lose Zusammenfiihrungen, Puffersysteme und

Anforderungen entsprechendes Kunststoff- AUSI?'tt',SChe . s .
Gelander-Profil Qualitativ hochwertige Ausleittische von miho

Geliinderhalter in Edelstahl sind die Vorausgetzung fiir eine sichere
stehende Ausleitung

 Hygienefreundliche Detailkonstruktionen

Vormontiert im Werk, daher kurze Montage-

und Inbetriebnahmezeiten

Edelstahlbandschmierverrohrung zum Anschluss an
vorhandene Bandschmieranlage

Offener oder geschlossener Gitterkabelkanal
Optional mit Bandinnenreinigung
- Optional mit Enerieeffizeinzmotoren

¢ miho Conveyance und miho Pascal 2 bilden
eine kombinierte Grundlage fiir reibungslosen
Produktionsablauf und hohe Anlageneffizienz

s .
e ——— - ¢ S

Mechanische Vormontage im Werk bei miho miho Conveyance, individuelle Sonderldsung zum Aufsammeln von liegenden Flaschen an schwer zugédnglicher Stelle
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Iu Einbauvorschlage | Technische Daten

12.1 miho David 2 mit Dualseitenwandinspektion und miho FSI

sowie einem zusatzlichen Ausleittisch fiir die Einlaufkontrolle

Einbauvorschlag

Einbauvorschlag

Einbauvorschlag

12.4 miho David 2 mit Grundfunktionen wie z.B. Boden- und Miindungsinspektion

Einbauvorschlag

Legende

HE QSO0 NE

Optionale Miindungs-Abblasung

Einlaufkontrolle (z.B. Unicon 4 oder Multicon 4)
Ausleitsystem nach Einlaufkontrolle (HSP)
Scherbenhaube

Ausleitsystem Liegend- und Bruchflaschen (Ausblasung)
Ausleitiiberwachung
Leerflaschen-Inspektionsmaschine miho David 2
Trigger-Lichtschranke

Ausleitsystem nach Leerflaschen-Inspektionsmaschine
(HSP, HSPM, Leonardo M)

AusstoBkontrolle

Optionale Tischiiberwachung

Betrieb

» Temperatur +10°C bis +40°C
* Relative Luftfeuchtigkeit: 30% bis 90%

Reinigung
* Reinigungsplane nach Bedienungshandbuch
* Mit industrieliblichen Reinigungsmitteln

Versorgung
 Betriebsspannung 230 V +/- 10%,
1-Phasen-Wechselstrom
Frequenz: 50 Hz bis 60 Hz
e Leistung < 1,5 kW
Pneumatik, Betriebsdruck: 5 bar — 10 bar
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' I IIhOInspektionssysteme
IE. Ubersicht Produktprogramm

BANDERREGELUNG
mMiho Pascal 2

BETRIEBSDATENERFASSUNG
mMiho AWeS

LEERKASTENKONTROLLE
MiIho Gauss E

AUSLEITUNG

Ausleitung minho HSP
Multiausleitung mnino HSPM
Segmentausleitsystem fiir Flaschen
Miho Leonardo M

FLASCHENSORTIERUNG
mMiho Multicon 4

ABSCHRAUBKONTROLLE
mMiho CAP 2

LEERFLASCHEN-INSPEKTION
mMiho David 2

RESTFLUSSIGKEITSKONROLLE
mMiho LC 2

- = === — e ol
\ FULLERMONITORING
Fiillermanagement miho FM 2
Fiillrohrerkennung Minho MX 2
Flaschenzédhler miho FZ 2
I n d FULLSTANDS- & VERSCHLUSSKONTROLLE
Optisch: miho Newton Optics 3
Rontgen: miho Newton X 2
Infrarot: miho Newton IR 2
Hochfrequenz: miho Newton HF 2
e (M == —Nagl——
m
BESTUCKUNGSKONTROLLE DICHTHEITS- & VAKUUMKONTROLLE VOLLAUSSTATTUNGSKONTROLLE
Miho Gauss P PET-Dichtheitskontrolle miho Feeler 2 360° Inspektionssystem miho Allround
VOLLKASTENKONTROLLE Vakuumkontrolle mino VacU ETIKETTENKONTROLLE
Miho Gauss F Lichttaster: miho EC 2

Kamera: miho EC-Cam

e _ 1
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